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今年是利乐中国连续第五年发布碳中和行动报告。
自2022年在业内率先制定并发布碳中和目标与行
动路径以来，我们稳步推进温室气体排放管理和信
息披露工作。利乐公司在华各经营场所的节能减排
项目不断落地，“涓绿成流”的绿色低碳理念切实融
入日常运营。同时，我们持续与上下游合作伙伴协
力推进全价值链降碳进程，稳步迈向2030年实现
自身运营碳中和、2050年实现业务所在全价值链
碳中和的目标。

2025年，利乐中国减排工作进一步深入，各经营场
所继续围绕能源结构优化、效率提升、管理细化等
重点领域推进各项减排举措。利乐昆山一体化生产
服务基地获颁碳中和核查证书，实现利乐中国碳中
和行动路径的第一个重要里程碑。利乐北京、昆山和
呼和浩特三家工厂已全部获评“国家级绿色工厂”，
按国家要求深化制造业绿色转型。随着利乐中国自
身运营部分已经识别的减排空间得到挖掘，接下
来，我们的工作部署也将聚焦以数据驱动再挖生产
环节的减排潜力，并持续提升精细化运营管理。
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我们深知，绿色转型不是单打独斗，而是一场需要多
方协作的“团体赛”。作为一家负责任的企业，利乐始
终着眼于携手价值链各方共同推进。在上游，我们继
续依托“加入我们，保护地球”利乐全球供应商可持续
倡议，深化与供应商的协作，进一步推动原材料减排。
2025年，利乐中国原材料相关排放较2019基准年下
降18.6%。在下游，我们研发并协助客户应用可持续
加工设备与技术服务解决方案，提升运营效率，实现节
能、节水、降碳协同增效。在末端，我们与再生处理企业
及行业伙伴紧密合作，共同探索生产者责任延伸制度
自律履责，构建了政府引导、行业自律的具有中国特色
的履责模式。2025年，饮料纸基复合包装资源化利用
率进一步提升至41.6%，资源循环利用效果明显。

减碳向深，行动不止。实现碳中和承诺是一项需要长期
坚持的系统性工程。面向未来，我们将继续以科学严谨
的数据核算和信息披露为基础，坚定推进降碳进程，为
运用人工智能深挖自身减排空间、释放减排潜力做好
准备。同时，以创新驱动更多低碳解决方案落地，并持续
推进资源循环利用，为我国“双碳”目标的实现，为社会
绿色低碳转型和高质量发展贡献力量。
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碳中和承诺与主要进展

实现碳中和目标需要以清晰的路线图为指引，以系统的管理机制为支撑，并通过长期行动持续
推进。同时，公开透明的信息披露有助于客观评估行动成效并据此进行相应调整及优化。本章回
顾利乐中国的碳中和目标、行动路径与管理机制，并呈现年度主要减排进展。



自身运营 1.19%

交通运输 15.77%

使用的产品 79.17%

生产的产品 3.87%

成品运输 3.49%
其他运输 0.38%

原材料运输 11.9%
其他 0.08%
能源上游排放 2.48%

原材料 76.61%

价值链
主要环节

数据速览
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直接温室气体排放
2025年排放量

吨二氧化碳当量（CO2e）10,849
相比2019年

-3.6%

-10%

10%

-5%

5%

0%

2020 2021 2022 2023 2024 2025

价值链排放占比情况 太阳能光伏发电（兆瓦时）
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2022

排放源分布

* VOC、工业废水和生活废水处理、灭火系统等

0.53%
液化石油气

5.62%
其他排放源*

8.68%
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0.17%
轻燃料油和柴油

85%
天然气

包材生产直接排放强度
相比2019年
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利乐中国碳中和目标与路线图
基于对自身运营的碳排放情况盘查，依托利乐全球气候目标，我们制定了利乐中国的碳中和目标与路线图：
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2021

在利乐全球碳核算的
基础上，首次单独对
利乐中国的自身运营
进行碳盘查

2022
率先发布关于利乐中
国单一市场的碳中和
阶段性目标以及行动
路线图

2025
建成首个碳中和基地

2030
实现自身运营碳中和

2023

启动范围3排放核算及
披露工作

2028

建成第二个碳中和基地

2050

实现业务运营全价值
链碳中和



管理机制
践行减排行动
推动绿色转型

近年来，利乐中国将降碳作为大中华区战略重
点之一。为遵循碳中和路线图逐步实现碳中和
目标，利乐中国不断完善本地的管理架构和机
制，围绕绿色工厂建设、能源结构调整和低碳
解决方案部署等重点领域统筹推进大中华区
的各项减排工作，推动绿色低碳理念与行动全
面融入各经营场所的日常运营。2025年，利乐
昆山一体化生产服务基地获颁碳中和核查证
书，实现利乐中国碳中和行动路径的第一个里
程碑，为利乐2030年实现自身运营碳中和目
标奠定了坚实基础。

此外，利乐中国坚持按照我国关于制造业绿色转
型的要求，提升各工厂的能源资源利用效率，降
低运营的温室气体排放和环境影响。截至2025

年，利乐北京、昆山和呼和浩特三家工厂已全部
获评“国家级绿色工厂”，北京工厂继续保持北京
市绿色绩效评价“绿色标杆企业（深绿）”评级*。

实现碳中和目标是一项需要长期坚持而且需
动态变化、持续优化的系统性工程。随着工厂
运营重点减排项目相继落地，运营层面的显
著降碳成效已基本实现。为了深挖并释放自
身减排潜力，尤其是识别生产环节的减排机
会，更加精细的管理与更加智能的分析变得
愈发重要。为此，我们持续强化数据分析管理
能力，以数据支撑科学决策。2025年，利乐中
国三家工厂均启动生产能耗智能化监控管理
项目，结合此前部署的能源监测管理系统，整
合生产数据与能源数据，智能分析各环节能
耗表现，为持续优化能源管理和制定节能减
排举措提供依据。

利乐中国始终以全价值链的视角，通过与上
下游伙伴的紧密协作，持续推动全价值链降
碳。在原材料端，凭借“加入我们，保护地球”
全球供应商可持续倡议，利乐继续深化与供
应商的合作，共同推进原材料生产减排。在
2025年度评分中，参加该倡议的大部分中国
供应商均获得了良好的成绩。在客户端，更多
可持续设备与技术服务解决方案实现落地，
助力客户运营提升效率的同时节约能源、减
少环境影响。在回收端，依托行业平台推进饮
用后包装资源化再生利用。2025年，饮料纸基
复合包装资源化利用率达到41.6%，超额完成
了40%的生产者责任延伸制度试点工作目
标，开启履责常态化新阶段。

除在整个公司层面开展可持续发展相关的内
部宣传和培训外，利乐中国各工厂持续培育

“涓绿成流，减碳于行”的绿色低碳文化，结合
自身生产特点，建立合理化建议激励机制，引
导员工从岗位实践出发，发现能源节约和资
源利用的改进机会，并鼓励通过跨部门协作，
提出并落实相应举措，让减排行动成为全员
参与的日常工作。工作之外，工厂还组织开展
员工活动，倡导绿色生活方式。例如，利乐昆
山工厂开展的“跳蚤市场”环保活动，鼓励员
工交换和再利用自己的闲置物品，将节约资
源、循环利用的理念转变为有趣的体验。

*2024年，利乐北京工厂经北京市生态环境局评定，成为北京市首批绿色标杆企业（深绿）。
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强化数据管理
支撑科学决策

深化价值链协作
拓展减排行动

激发员工参与
培育低碳文化



主要减排进展
饮用后包装资源化再生利用

2025年，利乐中国合作的饮料纸基复合包
装再生利用企业已形成覆盖华北、华东、华
南和西南等主要区域的再生利用网络，年
回收处理总产能约40万吨。

2025年，饮料纸基复合包装回收利用专委
会履责企业的废弃饮料纸基复合包装资源
化利用率达到41.6%，超额完成了
40%的既定目标。经测算，对比基准线
情景（包括焚烧或填埋等），包装经回收后
资源化利用可减少84.8%碳排放*。

原材料

2025年，利乐中国包材生产所使用的原材
料产生的间接温室气体排放较2019基准年
下降18.6%。

2025年，应用利乐®植物基梦幻盖®的中国
客户数增加约40%。

自身运营

利乐中国2025年直接温室气体排放量较
2019基准年降低3.6%。

2025年全年，利乐中国太阳能光伏设施共计
发电3,118兆瓦时，同比增长约18%。

利乐北京、呼和浩特和昆山工厂全部获评
“国家级绿色工厂”。

客户运营

2025年，利乐中国在华调研13座产业链
工厂，推进节能减排项目25个，提出设备
升级解决方案120个。

2025年，利乐专家服务团队通过世界级制
造（World Class Manufacturing, WCM）
咨询服务，帮助大中华区12家客户工厂减
少了1.1万吨碳排放，相当于这些工厂总
排放量的3.04%。

*对10家废弃饮料纸基复合包装再生利用企业2024年度碳减排量进行系统核算，通过量化对比废弃饮料纸基复合包装资源化利用情景与基准线情景（包括焚烧或填埋处置、原料替代）的碳排放量，最终得到量化的碳减排绩效。
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碳中和行动五年回顾
五年持续报告，减排行动不止

设立目标与行动路线图

2021
首次发布碳中和行动报告，在行业内
率先公布碳中和目标与行动路线图。

2022
2023

拓展核算边界
在业内率先启动价值链碳排放核算与披
露工作，首次将范围三数据纳入报告。

2024
增强绿色供应链协同
利乐中国包材工厂所有原材料供应商全
部加入利乐全球供应商可持续倡议。

2025
达成碳中和行动首个里程碑
利乐昆山一体化生产服务基地获颁碳中
和证书，成为利乐中国首个“碳中和”生产
基地。

2026
推进资源高效循环利用
联合行业伙伴经五年试点形成自律履责
模式，饮料纸基复合包装资源化利用率
超额完成目标，履责工作进入常态化新
阶段。

大中华区总裁致辞 2025年利乐中国温室气体排放情况 自身运营减排进展 价值链减排进展 结语碳中和承诺与主要进展 07利乐中国碳中和行动报告（2025年）



08利乐中国碳中和行动报告（2025年）

2025年利乐中国温室气体排放情况

通过年度碳排放核算了解真实排放情况是评估减排行动成效和部署后续工作的基础。本章呈现
利乐中国自身运营与价值链温室气体排放数据，客观分析并报告年度减排表现。



2025年，利乐中国直接温室气体排放量为10,849吨CO2e，与2019基准年相比下降3.6%，但与2024年相比上
升9.2%。出现这一排放增长主要受到两方面因素影响：一是设备仪器更换等不可控外部原因；二是设施设备
维护等周期性因素。具体场景包括：

上述两方面因素在年内直接造成的温室气体排放增量合计达到1,776吨CO2e。尽管其他生产运营领域实施的
减排措施取得预期成效，抵消了部分排放增量，2025年直接温室气体排放量仍较2024年增加910吨CO2e。

鉴于天然气计量仪器更换由外部单位进行，属于不可控因素，为排除其对年度数据可比性的影响，我们参照新
的计量结果对历年天然气使用数据进行了重新估算。回归分析结果显示，在可比条件下，利乐中国2025年直
接温室气体排放同比仍呈下降趋势，表明我们的各项减排举措持续发挥成效。

未来，为应对计量方式调整等不可控因素可能带来的排放增量，利乐中国将持续挖掘减排潜力，推进能源结构
转型和节能增效工作，尽可能降低相关因素的影响，增强自身运营的减排韧性。与此同时，我们也将进一步优
化制冷和灭火系统等设备设施的维护管理，减少运维活动带来的排放影响。

2025年，利乐中国包材生产的直接温室气体排放强度（单位产品的温室气体排放量）较2024年有所回升，但
仍比2019基准年低8.88%。

包材排放强度

自身运营的气候影响

包材生产直接排放强度变化情况10,849吨CO2e
直接温室气体排放（范围1）

98,231吨CO2e

基于位置 （Location-based）

输入能源的间接温室气体排放（范围2）
0吨CO2e

基于市场 （Market-based）

*参照标准： ISO14064-1：2018， ISO14064-3:2019 核查机构： TÜV南德意志集团。
*基于位置的方法（Location-based Approach）：考虑企业所在电网的平均排放强度。这种方法不考虑企业是否选择购买绿色电力，而是使用该地区电力网的平均排放因子来计算其电力使用所导致的碳排放。
*基于市场的方法（Market-based Approach）：考虑企业或组织购买的电力来源的排放强度。反映了企业在选择电力供应方面所做的环保努力。

自身运营排放情况
主要排放数据

2019年=100

100%

下降
1.84%95%

90%

85%

80%

2020

下降
3.76%

2021

下降
2.39%

2022

下降
10.53%

2023

下降
18.24%

2024

下降
8.88%

2025
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部分工厂更换天然气计量表之后，天然气使用量出现较明显增长，导致天然气相关排放量上升；
部分制冷设备因设备维护和部件老化等原因出现制冷剂逸散；
对部分灭火系统按照消防维护要求进行灭火剂填充。

01
02
03



2025年，利乐中国统计的价值链上下游间接温室气体排放量约898,066吨，较2024年下降约10%。

与2019基准年相比，2025年利乐中国包材生产采购的原材料总量增长了6.2%，原材料相关的温室气体排放减
少了18.6%。这主要得益于利乐与供应商密切协作，持续推进原材料碳足迹降低。基于“加入我们，保护地球”
利乐全球供应商可持续倡议平台，数年来利乐中国的原材料供应商通过积极创新为降低温室气体排放做出了
重要贡献，尤其是铝箔的气候影响下降最为明显。与基准年相比，单位铝箔产品的排放下降了52%。

2025年，利乐中国统计的价值链上下游间接温室气体排放量约898,066吨CO2e，较2024年下降约10%。

间接温室气体排放统计范围主要包括：

价值链排放情况

使用的产品 79.17%

交通运输 15.77%

生
产

的
产

品

3.87%

自身运营 1.19%

原材料 

使用的产品

76.61%
能源上游排放
2.48%

其他
0.08%

原材料运输 

交通运输

11.9%
成品运输
3.49%

其他运输
0.38%

源自组织使用的产品的间接温室气体排放
原材料、能源上游、生产废弃物处置

源自交通运输的间接温室气体排放
原料运输、成品运输、废弃物运输、员工差旅、员工通勤、员工班车

组织生产的产品产生的间接温室气体排放
包装废弃物末端处置

大中华区总裁致辞 自身运营减排进展 价值链减排进展 结语碳中和承诺与主要进展 10利乐中国碳中和行动报告（2025年）2025年利乐中国温室气体排放情况



11利乐中国碳中和行动报告（2025年）

自身运营减排进展

经过多年持续的降耗增效和减排管理，在现有技术和经营条件下，利乐中国自身运营的大部分
减排机会已得到充分挖掘。随着减排工作不断深入，近阶段的工作重点将以持续提升精细化运
营管理，同时以数据驱动深挖生产环节的减排潜力为主。本章主要呈现利乐中国2025年的主要
减排举措与进展。



清洁能源技术应用
基于北京工厂采用水源热泵和空气源热泵替代传
统天然气供热方式后总结出的清洁供热解决方案，
昆山工厂因地制宜，于2025年将天然气锅炉替换为
地源热泵并已于年底投入运营，用自然地热取代天
然气，预计每年可减排约410吨。呼和浩特工厂自
2025年底起开始安装水源热泵和空气源热泵替代
天然气锅炉进行供暖，调试完成后计划于2026年
10月正式投入使用，预计每年可减排约950吨。

设备设施电气化
2025年，随着呼和浩特工厂叉车电气化改造全部完
成、昆山工厂继续推进，利乐中国液化石油气相关
温室气体排放合计较上年下降50.4%。截至目前，
昆山工厂电力叉车更换率已达80%，预计到2027

年全部更换完成。此外，自2022年开始，利乐中国各
工厂通勤班车逐步更换为电动车。2025年，全部38

条班车线路中，已有84%的线路采用电车。

热能回收利用
利乐昆山工厂通过热能回收利用系统，将包材生产
复合工段的烟气热能收集后回用于印刷工段，可实
现年节约天然气用量约8.5万立方米，相当于减少
185吨碳排放。呼和浩特工厂则将印刷工段的烟气
进行热回收，用以补充供暖热泵的热能。

直接减排

直接减排工作主要围绕能源直接排
放和逸散排放领域，通过应用清洁
能源优化能源结构、加强能源回收
利用和推进设备电气化等措施，降
低对天然气等化石能源的消耗，从
而减少工厂生产运营产生的直接温
室气体排放。
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用能设备升级维护

能源管理系统拓展升级
2025年，利乐中国三家工厂启动生产能耗智能化监控管理项目。该项目通过打通生产管理系统与能源监测管
理系统，将生产数据和能源数据整合至同一平台，并运用智能分析不同生产环节的能源消耗情况，帮助识别节
能减排机会，为制定更具针对性的改善措施提供依据。

目前，各工厂正逐步建立和完善基础数据库，梳理不同生产条件和产品类型下的能耗水平，形成相应的能耗基
准，为后续以数据驱动深挖生产环节减排潜力，开展精细化能效分析和持续优化能源管理奠定基础。

精细化运营管理
利乐中国各工厂持续围绕能源效率、设备运行和资源再利用等方面，不断提升运营管理的精细化程度，从日常
工作的细微处入手，开展各项具体改善措施。

2025年，利乐昆山工厂采取一系列行动，如按生产所需匹配风机运行频率、控制风阀开度、调整办公区域空调
运行时间等，节省用电近20万千瓦时，相当于减少温室气体排放132吨二氧化碳当量。昆山食品设备工厂也持
续采用员工激励机制，支持员工组建跨部门项目团队，识别节能机会、制定量化目标并实施改善措施。例如，照
明节电改善小组在认真研究分析仓库用电情况后，提出并落实了更换低功率灯泡、调整照明时段、设置开关逻
辑等多项措施。呼和浩特工厂也从运行管理入手，通过调整空气处理机组送风温度和送风量等措施，优化系统
运行。

此外，利乐各工厂继续采用世界级制造管理体系，相关实践进展获得认可。其中，北京工厂和昆山工厂获评
TPM先进特别奖，昆山食品设备工厂获得TPM优秀奖。

节能增效

2025年，北京工厂对制冷系统进行全面升级，将原有
冷水机更换为一级能效机组，并同步完成冷却塔节
能改造，显著提升系统运行效率。相关措施预计每年
可节约用电约90万千瓦时，减少碳排放约750吨。其
他工厂也在陆续推进制冷系统升级改造。呼和浩特
封盖工厂已于2026年启动冷却塔免费制冷*项目，预
计每年可节约用电约30万千瓦时。昆山工厂也计划于
2026年底启动冷却塔和冷冻机更换项目。

制冷系统

利乐昆山工厂通过更换空气处理机组（AHU），并同步维护排风机、水泵等设施，优化系统能耗。此外，还对空调
系统与锅炉连接的管路进行清洗，提高热交换效率。呼和浩特工厂也对AHU进行了系统清洗，提升能耗效率。

空调系统

利乐中国各工厂围绕设备设施升级更换、能源管理优化和精细化运营管理等方面持续推进节能
举措，降低能源特别是电力的使用量，提升能源使用效率。

*免费制冷指利用自然冷源替代机械制冷为建筑或数据中心降温的技术。
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太阳能光伏发电

推进太阳能光伏发电应用是我们降低对化石能源依赖的重要举措。2025年，随着北京工厂太阳能光伏发电系
统全面投入使用，利乐中国全年合计发电3,118兆瓦时，同比增长约18%，相应减少碳排放2,054吨。

此外，利乐昆山工厂在2025年新建仓库的同时，在仓库顶部安装太阳能光伏面板，新增装机容量约为63千瓦。
目前有待并网后投入使用。

绿色电力

利乐中国继续保持所有工厂和经营场所使用的外购电力100%获得绿色电力证书。

在持续推进电气化的前提下，2025年利乐中国的市电消费总量同比下降2%，基于位置的能源间接温室气体
排放下降3.7%，这一方面得益于我国能源结构升级和绿色转型，同时也体现出利乐中国工厂持续优化生产运
营，提升能源使用效率的成效。

可再生能源

利乐中国全年合计发电

兆瓦时3,118
同比增长约

18%
相应减少碳排放

2,054吨
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水资源管理

2025年，利乐中国各工厂持续完善生产基地的水资源管理机制，通过水量平衡监测系统追踪取水、用水与排
水情况，并结合监测结果识别节水机会、优化用水效率。

呼和浩特封盖工厂通过升级闭式冷却塔电缆容量，全年节约自来水约7,350吨。昆山包材工厂通过冷却塔节
水、淋浴设施改造、收集利用雨水等举措，节约用水合计约14,000多吨。昆山食品设备工厂持续拓展回用水的
应用场景，将约2,200多吨回用水作为冷却塔补水，将约360吨回用水用于污水处理站，同时回收利用雨水约
281吨，进一步提高水资源循环利用效率。北京工厂也通过雨水收集、利用回用水等多措并举，实现了总用水量
降低8%。

资源利用与循环管理

呼和浩特封盖工厂全年节约自来水约

吨7,350
昆山食品设备工厂回用水作为冷却塔补水

吨2,200
回用水用于污水处理站

吨360
回收利用雨水约

吨281

昆山包材工厂节约用水合计约

吨14,000
北京工厂总用水量降低

8%
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2030年前恢复土地目标2025年新增恢复土地 累计恢复土地

公顷约7,000公顷1,638 公顷3,205
在持续推进自身减排措施的同时，利乐也积极拓展基于自然的碳移除路径。自2022年起，利乐与巴西非政府
组织Apremavi合作推进纸基包装行业的第一个基于自然的生态保护项目——巴西南洋杉保护计划，致力于
在2030年前恢复约7,000公顷土地。2025年，该项目新增恢复土地1,638公顷，自启动以来累计恢复土地面积
达到3,205公顷，超过2025年2,800公顷的阶段性目标，完成2030年总体目标的约45%。2025年，该项目还
获得巴西美国商会“Prêmio Eco 2025”企业可持续发展奖项认可，其在生物多样性保护、气候韧性和社区协作方
面的实践价值得到进一步肯定。

基于自然的碳移除
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价值链减排进展

食品系统的绿色低碳转型需要价值链各方协同行动。本章呈现利乐如何携手价值链上下游合作
伙伴展开行动，聚焦降低原材料碳足迹、助力客户运营减排、促进饮用后包装资源化利用三大方
面，引领价值链低碳转型，逐步推进全价值链碳中和目标。



入选CDP

A级企业
设定的净零排放目标

获科学碳目标倡议
（SBTi）认可

减少50%

温室气体排放量
分享温室气体

排放数据

携手供应商加快低碳转型

2020年12月，利乐在全球发起“加入我们，保护地球”
供应商可持续倡议，深化与供应商的协作，倡导其
围绕气候变化、资源利用与循环性等领域设定明
确目标并采取行动，包括制定减排路径、评估并降
低对自然的影响，以及提高回收再生材料的使用比
例等。

与2019基准年相比,2025年利乐中国包材生产采购
的原材料总量增长了6.2%，原材料相关的温室气体
排放减少了18.6%。这主要得益于利乐与供应商密
切协作，持续推进原材料碳足迹降低。

截至2025年，在全球145家参与倡议的供应商中，有
11家来自中国。在2025年度评分中，大部分中国供
应商均获得了良好的成绩。

降低原材料气候影响
“加入我们，保护地球”供应商环境

可持续倡议部分重点行动
持续推动可再生原材料的应用

利乐不断提高包装中可再生材料的占比，通过使用获得Bonsucro认证的源自甘蔗的植物基聚合物替代化石
基聚合物，降低包装的气候影响。同时，积极推广采用不同涂层工艺的包装材料，保持原木自然色泽和纤维纹
理，有助于减少碳足迹。

在国内市场，利乐持续推广植物基梦幻盖®和如木包装的应用。2025年，利乐中国售出的如木包装数量同比
基本持平，应用植物基梦幻盖®可持续包装解决方案的客户数量有所增加。
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助力客户运营减排

专业服务：不断改进技术服务，优化客户运营效率
为了保持竞争力和盈利能力，食品饮料企业需要全面统筹各项成本，包括与温室气体排放和设施能耗相关的
成本。为此，企业需评估总拥有成本（Total Cost of Ownership），该指标可用于核算一套系统在整个生命周期
内产生的总成本，涵盖材料、产品、运营及下游价值链。2025年，利乐全球采取实质性举措，在全公司范围内深
化总拥有成本的理念，包括将可持续发展收益纳入总拥有成本评估框架，确保环境影响与财务绩效保持一致。

三十年来，利乐与中国乳制品行业的领先生产企业伊利紧密合作。在这段共同成长的历程中，利乐始
终致力于为伊利创造价值，同时支持其提升运营效率，降低气候影响。

在合作初期，利乐通过质量保障措施和专项改进项目支持伊利实现稳定生产。随着伊利业务的快速扩
展，双方合作重心逐步转向全员生产维护（TPM），旨在通过最大化设备综合效能，追求零故障、零事
故、零缺陷的整体维护管理方法。得益于此，伊利旗下的一家工厂已成为中国首家荣获“TPM世界级
奖”的乳品工厂。

案例 深化全周期服务，支持伊利卓越运营

2025年，利乐专家服务团队继续通过世界级制造（WCM）咨询服务，支持客户工厂开展持续改善。通过改善生
产运营绩效，利乐帮助大中华区12家客户工厂减少约1.1万吨碳排放，相当于这些工厂总排放量的3.04%。

在利乐的支持下，2025年多家客户工厂也获得TPM相关奖项。例如，宁夏伊利乳业、君乐宝永盛乳业荣获
TPM先进特别奖，君乐宝君源乳业和乐源牧业分别获“持续优秀奖”和“优秀奖”。

此外，2025年，利乐中国在华调研13座产业链工厂，推进节能减排项目25个，提出设备升级解决方案120个。

坚持“世界级制造”，帮助客户持续改善

利乐所在价值链整体温室气体排放中有46%来自于我们售出的设备在乳品饮料生产工厂的运行。因此，利乐不断加速科技创新，持续打造更可持续的创新产品与解决方案储备，并不断优化生产工艺，提供更优的技术
服务解决方案，助力客户在保障食品安全与高品质的同时不断提升运营效率，减少生产运营对环境的影响。我们的重点工作主要涵盖节水、减少废弃物、降低碳足迹三个方面。

通过WCM服务改善客户工厂 减少二氧化碳排放约

家12 1.1万吨 3.04%
相当于这些工厂总排放量的
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随着伊利工厂内的设备运行年限不断增加，我
们相应将卓越运营与降低总拥有成本作为首
要任务。未来，利乐将根据伊利各工厂设备的
实际情况，利用自动化与数字化解决方案，继
续助力伊利在资源利用和成本控制方面实现双
重效益。



创新技术：从加工设备到生产工艺，提升资源利用效率

在乳品和饮料加工过程中，高速碟片式分离机广泛应用于脱脂、浓缩和澄清等生产环节。为保障设备稳定运
行，分离机需要在进出口密封、夹套、排渣口及润滑油等部位使用冷却水或操作水，其中，进出口密封用水占比
较高。

为改善这一部位的水耗，利乐新近推出分离机密封冷却水节水套件，通过把标准配置中进口和出口密封冷却
水的固定恒压阀换成更小的阀门，并加装流量控制计等，在确保密封冷却效果的同时，将水流量控制到最小。
应用该套件可减少约40%至60%的密封冷却水使用量，单台设备每年最高可节约用水约75万升。

推出分离机节水套件，减少设备运行用水
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数十年来，利乐中国持续支持蒙牛加快向更可持续的食品生产方式转型。双方合作始终立足于共同的
愿景，即在实现长足发展的同时，减少生产运营对环境的影响。

2025年，双方继续共同开发和推广有助于降低能源消耗、优化用水并支持蒙牛长期脱碳的解决方案。
其中一项重要进展，是蒙牛在17家工厂的34条液态奶产线应用了利乐“一步法”工艺。

传统乳制品加工工艺通常包含巴氏杀菌、超高温杀菌等多道加热和冷却工序。“一步法”技术将分离、
标准化、超高温热处理和冷却整合为单一连续工艺，省去了原有独立的巴氏杀菌环节，从而将传统工
艺中的两次热处理优化为一次，简化了生产流程，降低了能耗与温室气体排放，成效显著。相较于超高
温灭菌标准产线，这34条采用“一步法”的生产线每年可帮助蒙牛减少约27,000吨碳排放，为蒙牛实
现其气候目标提供了可量化的支持。同时，生产流程的简化还有助于提升生产效率、减少清洗所需的
水资源消耗及其相关成本支出。

案例 推广“一步法”技术应用，助力蒙牛生产脱碳



促进饮用后包装回收和
资源化利用

创新回收模式
拓展多元回收网络

利乐与爱回收继续开展“返航新生”项目，依托覆盖
全国的四万多台智能回收机，让更多消费者在社区
内便捷投递奶盒。同时，双方共同打造社区低碳空
间，将回收的奶盒再生利用制成社区长椅，让居民在
日常生活中感受低碳循环的价值，了解更多回收知
识。此外，双方还联动连锁经营协会，携手Today今
天、十足、唐久等多家便利店，在不同地区的社区开
展奶盒回收宣传活动“集盒行动”。

深耕智能回收机奶盒回收

探索连锁门店与商业回收

利乐与程胜环保携手探索面向连锁门店的“废弃物
管家”新模式。通过为星巴克、全家等连锁品牌门店
提供从回收、运输到分拣处理的一体化服务，实现
对饮料纸基复合包装等可回收废弃物的统一管理
与资源化利用，进一步完善商业回收模式。

拓展校园回收
校园是奶盒回收的重要渠道，也是培养孩子们环保
意识的重要阵地。利乐持续助力校园回收体系的建
设，2025年，覆盖区域拓展至长沙及周边地区。同
时，利乐支持更多校园在日常开展奶盒回收行动，
让越来越多的孩子践行环保理念。

推广社区“一袋式”回收

在北京，利乐继续深化与爱分类的合作，将“一袋
式”回收模式推广至更多社区。为此，双方在科普教
育基地、社区以及校园开展宣传与回收活动，并通
过小程序和公众号等方式进行线上传播，让居民在
日常生活中轻松参与资源循环。

支持自动化分拣中心建设

继在厦门建立全国首个低值可回收物分拣中心后，
利乐继续与陆海环保合作，支持其推进长三角地区
首个低值可回收物高值循环利用产业化项目，依托

“人工智能+物联网+数字化平台”的核心技术建设
苏州市低值可回收物分选中心，日处理设计产能
200吨。此外，利乐还支持程胜环保建设了一条专
门针对连锁门店商业回收的自动化分拣线，并于
2025年投入运营，有效提升了末端的回收效率。

在包装回收利用环节，利乐携手食
品饮料企业、回收企业、再生利用企
业及行业协会等各方，共同构建资
源循环体系，持续提高饮用后纸基
包装的资源化利用率，减少末端处
置产生的碳排放。
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鼓励公众参与，倡导可持续生活方式

为让更多消费者直观感受循环再生的价值、鼓励大家一起“变废为宝”，利乐积极参与维他、盒马等联合爱回收
举办的“上海减碳嘉年华”以及北京通州万达联合品牌举办的“北京线下嘉年华”活动，让大家在趣味体验中培
养回收意识，并从回收奶盒开始付诸行动。其中，“上海减碳嘉年华”覆盖上海线下活动及线上打卡，总曝光达
2,193万人次，互动量达185万人次。

多方联动支持环保嘉年华

利乐长期与NGO伙伴合作，持续开展奶盒回收科普实践。2025年，利乐与零废弃联盟携手，在湖北省多地举
办分享会5场、各类科普实践活动70场，累计吸引1,000多人次参与。此外，利乐还联合自然之友开展70余场环
保主题活动，参与人次超过2.1万。

携手NGO深化公众科普

在2025年3月30日的零废弃日活动期间，利乐携手零废弃联盟与万科公益基金会发布创意视频《垃圾分类到
底是玄学还是科学?》，通过给奶盒装GPS记录了奶盒从回收到再生利用的全过程。

9月，借助与诺路环保的合作，由饮料纸基包装再生制作的彩乐板桌椅正式进驻北京长城脚下的公社，并配套
环保展台，让公众沉浸式体验再生一隅。

此外，利乐还为深圳市生活垃圾分类科普教育基地打造了创意十足的彩乐板艺术装置，尽显资源循环之美。

创意传播呈现资源循环价值
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依托饮料纸基复合包装回收利用专委会（以下简称“专委会”），利乐与产业链上下游各方紧密合作，共同探索
生产者责任延伸制度自律履责。经过五年实践，试点工作成效显著：构建了“政府引导—行业自律—企业履
责—公众参与”具有中国特色的履责模式。继2024年履责企业废弃饮料纸基复合包装资源化利用率达到
40.8%，提前实现2025年力争达到40%的目标后，2025年，资源化利用率进一步提升至41.6%，资源循环利
用效果明显。此外，专委会首次完成饮料纸基复合包装资源化利用碳减排量的规模化核算，合作网络内的再生
利用企业通过资源化利用实现的年度碳减排量达到40.7万吨二氧化碳当量，碳减排绩效达84.8%。

面向自律履责常态化新阶段，利乐将与产业链上下游深化协同，切实推动各项常态化工作落地，为资源循环和
绿色低碳发展协同增效持续贡献力量。

协同行业力量，推进资源高效循环利用 荣誉奖项

资源化利用率进一步提升至
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0.8

万吨

饮料纸基复合包装回收利用专委会履责企业的废弃饮料纸基复合包装

完成碳减排量的规模化核算
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40.7
专委会履责企业资源化利用降碳成效

2025年，在《南方周末》主办的第十七届
中国企业社会责任年会暨成果发布会
上，利乐“饮料纸基复合包装回收与资源
化利用”项目获评“年度责任案例”。

2025年，利乐“共筑零碳未来⸺积极推
动全价值链减碳”实践获评《第一财经》
绿点中国“可持续实践年度绿贝案例”。
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结语

面向未来，利乐将继续以碳中和目标为引领，坚持以科学严谨的数据核算和信息披露为基础，持
续审视进展、优化路径，强化管理与行动，以创新驱动更多低碳解决方案和措施落地。我们将坚
定深化与价值链各方的协作，共同应对气候变化带来的风险与挑战，持续为我国“双碳”目标的
实现，为经济社会绿色低碳转型和高质量发展贡献力量。
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