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GUTES OPTIMAL SCHÜTZEN
Sie wollen Milchprodukte, Soja, Erfrischungsgetränke, Wein, Säfte oder feste Lebensmittel verpacken, 

suchen nach einer außergewöhnlichen Verpackung oder einem außergewöhnlichen Dekor, 

möchten Ihr Produkt mit einem Trinkhalm, einer Abreißlasche oder einem Wiederverschluss ausstatten? 

Wann immer Sie sich von Ihren Wettbewerbern abheben und die Aufmerksamkeit 

auf Ihre Produkte ziehen wollen - Tetra Pak kann Ihnen stets die richtige Verpackung bieten.
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VERPACKUNGEN 
FÜR PASTEURISIERTE 
PRODUKTE

Tetra Pak bietet drei Verpackungssysteme mit 
zahlreichen Optionen für Produkte, die gekühlt 
transportiert und gelagert werden müssen. Sie 
interessieren sich für eine Verpackungslösung 
für Ihre frischen Produkte und möchten mehr 
darüber erfahren? 
Auf den Seiten 8 bis 21 fi nden Sie alle Infor-
mationen dazu.

VERPACKUNGEN 
FÜR LEBENSMITTEL

Tetra Recart® ist ein Verpackungssystem, 
das es ermöglicht, Lebensmittel wie Gemü-
se, Tomaten, Pastasaucen und Fertig-
gerichte in der Kartonverpackung zu steri-
lisieren. Weitere Informationen über diese 
neue interessante Alternative zu Dosen, 
Gläsern und Beuteln erhalten Sie auf den
Seiten 52 bis 57.

TETRA BRIK®

TETRA REX®

TETRA CLASSIC® ASEPTIC

TETRA TOP®

das es ermöglicht, Lebensmittel wie Gemü-

lisieren. Weitere Informationen über diese 

TETRA RECART®4



5

TETRA FINO® ASEPTIC

TETRA PRISMA® ASEPTIC

TETRA BRIK® ASEPTIC

TETRA EDGE® ASEPTIC

TETRA GEMINA® ASEPTIC

TETRA EVERO® ASEPTIC

TETRA WEDGE® ASEPTIC

ASEPTISCHE VERPACKUNGEN

Mit den aseptischen Verpackungssystemen von Tetra Pak können fl üs-
sige Lebensmittel bis zu 12 Monate sicher aufbewahrt werden, ohne 
dass es dafür den Einsatz von Konservierungsstoffen oder der Kühlung 
bedarf. Die Nährstoffe bleiben erhalten. Weitere Informationen zu den 
interessanten Möglichkeiten erhalten Sie auf den Seiten 22 bis 51.
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Tetra Pak verfügt über das weltweit umfangreichste Portfolio an 
Kartonverpackungen für flüssige Lebensmittel. Aber was bedeu-
tet dies für Ihr Geschäft?

Mehr Auswahl bedeutet, dass Sie stets die genau richtige Verpa-
ckung für Ihren individuellen Bedarf finden. Eine Verpackung, die 
Ihr Produkt optimal schützt - in der richtigen Größe und Form, mit 
der passenden Öffnung, zu den richtigen Kosten. Und mit dem 
optimalen Erscheinungsbild, um Ihre Zielgruppe zu erreichen.

Doch wir können noch mehr, als Sie dabei zu unterstützen, ein 
Produkt zu finden, dass zu Ihrem Bedarf passt.

Mehr als nur Verpackungen ...

Unser Angebot wird durch unsere Compass-Datenbank erwei-
tert – eine der weltweit umfangreichsten Marktdatenbanken der 
Lebensmittelbranche. Sie wird jährlich durch ein Netzwerk von in-
ternationalen Spezialisten der Branchenforschung, wie beispiels-
weise Nielsen Data, aktualisiert und mit den neuesten Erkennt-
nissen aus der Konsumentenforschung kombiniert.

Mit jährlich 180 Milliarden produzierten Verpackungen verfügen 
wir über die nötige Geschäftserfahrung und Marktkenntnis, um 
aus den Rohdaten nützliche Geschäftsinformationen zu gewinnen.

Stets auf der Suche nach neuen 
Geschäftsmöglichkeiten

In enger Zusammenarbeit mit Ihnen berücksichtigen wir Faktoren 
wie den Lebenszyklus Ihrer Produkte, Ihre geografische Lage, Ihr 
Wettbewerbsumfeld, Ihre Preisgestaltung, Ihre Wahrnehmung bei 
Händlern und Verbrauchern sowie Trends.

Zusammen organisieren und analysieren wir die Daten,  werfen 
einen genauen Blick auf die Bereiche, in denen Sie Sorgen und 
Probleme haben, und entdecken mögliche Geschäftschancen. 
Anhand der Ergebnisse finden wir das für Sie beste Produkt aus 
unserem Angebot und die Lösung, die sich am besten für Ihre 
geschäftlichen Anforderungen eignet.

Warum „Mehr” manchmal tatsächlich „Mehr” bedeutet

6



7

t

So machen Sie Ihre Produkte für Verbraucher interessant

Nehmen Sie das weltweit größte Angebot an Kartonverpackungen für flüssige Lebensmittel, fügen Sie eine 
wirklich hervorragende Marktdatenbank hinzu und runden dies noch mit unserer professionellen Unterstüt-
zung und Expertise ab und Sie können sicher sein, dass Sie stets das erhalten, was Sie zur Bereitstellung von 
Produkten benötigen, die die Aufmerksamkeit Ihrer Zielgruppe erregen.
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Vom Basisprodukt bis hin zum exklusiven Produkt

Unsere umfangreiche Auswahl an Verpackungen für frische Produkte unterstützt Sie 
dabei, die Chancen Ihres Marktes zu nutzen und die Lücken in Ihrem Produktangebot 
zu schließen. Angefangen bei Basisprodukten und preiswerten Produkten, die alle – 
von Ihrer Buchhaltung bis zum kostenbewussten Verbraucher – schätzen werden, bis 
hin zu aufmerksamkeitsstarken Produkten mit kleinen Extras. 

Hauptsache frisch

Unsere Verpackungen wurden entwickelt, um frische Produkte optimal zu schützen. Zu 
unseren Verpackungen für frische Produkte zählen die durchdachte und preisgünstige 
Tetra Brik in rechteckiger Form, die beliebte Tetra Rex mit Giebeldach und die äußerst 
vielseitige und augenfällige Tetra Top. Tetra Rex und Tetra Top sind auch in einer 
HAAD-Ausführung (High Acid Ambient Distribution, HAAD) erhältlich.

Verpackungen für frische Produkte
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Wussten Sie schon?

Tetra Brik Edge ist eine Verpackung für Jedermann. 
Sie liegt gut in der Hand und lässt sich so leicht 
öffnen und ausgießen, dass der schwedische Rheu-
matismusverband (Swedish Rheumatism Association, 
SRA) sie für Verbraucher mit funktionellen Einschrän-
kungen der Hände (Senioren und Menschen mit 
Handverletzungen, Arthrose oder Rheuma) emp-
fiehlt und sie ausgezeichnet hat.

Tetra Brik®
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Einfach durchdacht

Tetra Brik ist eine einfache, durchdachte Lösung für frische Getränke wie beispiels-
weise pasteurisierte Milch und auf Lebendkulturen basierende Produkte wie 
Joghurt und Probiotika. Sie ist kosteneffi zient in der Herstellung und Produktion. 
Dank ihrer Form lässt sie sich einfach stapeln, und Verbraucher werden ihre grund-
legenden praktischen Vorteile schnell erkennen. Die Tetra Brik Edge-Ausführung ist 
auf eine einfache Handhabung ausgelegt. Dank ihrer abfallenden Oberkante, abge-
winkelten Seitenklappen und der Position des Verschlusses ist sie leicht zu öffnen, 
auszugießen und wieder zu verschließen.

Marktchancen

Tetra Brik macht es Ihnen leicht, neue Markenprodukte zu entwickeln und sie in die-
ser interessanten und kosteneffi zienten Verpackung zu vertreiben. Mit vier Formaten, 
den verschiedenen Größen und einer Vielzahl an unterschiedlichen Öffnungen, ebnet 
Ihnen Tetra Brik den Weg für neue Geschäftschancen.
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Vorteile:

• Kosteneffi ziente Produktion

• Mehrwert für den Konsumenten

• Leicht zu distribuieren und im Kühlregal 
 sowie im heimischen Kühlschrank zu stapeln

• Mehrere Öffnungs- und Verschlussvarianten, 
 von Basisausstattung bis zu hoher Funktionalität

• Ansprechendes Design und hohe Funktionalität 

• Niedriger Ressourcen-Einsatz

Tetra Brik®

Alle Größen, Formate, Verschlüsse und Trinkhalme im Überblick:

12

Base 
 200  ml
 250 ml
 500  ml
1000  ml

Square
 500 ml
1000  ml

Edge
1000  ml
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Alle Größen, Formate, Verschlüsse und Trinkhalme im Überblick:

 
Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging
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Perforation Trinkhalm-Loch Simply Twist 28 Simply Twist 30 Simply Twist 34

Gerader Trinkhalm U-Form-Trinkhalm Teleskop-Trinkhalm Sensory-Trinkhalm
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Wussten Sie schon?

Mit dem einzigartigen integrierten Reinigungs- 
system in den Tetra Rex®-Abfüllmaschinen der 
der HX-Generation werden bessere Reinigungs- 
ergebnisse erzielt als mit manueller Reinigung –  
bei gleichzeitig geringerem Verbrauch an  
Energie, Betriebsmitteln und Chemikalien. 

Tetra Rex®
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Spitzenfrische

Die meisten Verbraucher verbinden Frischmilch mit der giebeldachförmigen Tetra 
Rex®-Verpackung. Tetra Pak führte diese Verpackung in den 1960er Jahren ein. Mit 
bis heute mehr als 200 Milliarden produzierten Verpackungen ist sie eine zuverlässige 
Lösung. Sie ist leicht auszugießen und zu distribuieren. Die auf Zuschnitten basierende 
Lösung lässt sich innerhalb von wenigen Minuten auf andere Füllmengen umstellen. 
Die besondere Art der Faltung verhindert, dass Ihr Produkt in Kontakt mit Rohpapier 
kommt, und der erhöhte Bodenverschluss verbessert die Feuchtigkeitsbeständigkeit 
und Stabilität.

Marktchancen

Mit Tetra Rex® können Sie auf das Vertrauen einer ganzen Generation von Verbrau-
chern zählen, die sie als ein Zeichen für Frische, Zweckmäßigkeit und Sicherheit 
betrachtet. Sie können Ihr Produkt mit vier Barrierematerialien schützen, wie einem 
Lichtschutz, der Milch und Milchprodukte frisch hält oder Barrieren aus Aluminium 
und Kunststoff, die Säfte und andere sauerstoffempfi ndliche Produkte schützen. Es 
gibt sogar eine besondere Verpackung, für den Vertrieb von haltbaren Produkten mit 
hohem Säuregehalt (High Acid Ambient Distribution, HAAD). Es hängt ganz allein von 
Ihrem Produkt, Ihrem Markt und Ihren Bedürfnissen ab. Informieren Sie sich über alle 
Möglichkeiten auf der nächsten Seite.
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Alle Größen, Formate und Verschlüsse im Überblick:

	Base
	 237 	ml
	 250 	ml
	 300 	ml
	 375 	ml
	 473 	ml
	 500 	ml
	 600 	ml
	 750 	ml
	 946 	ml
1000 ml
1136 ml

Base plus
	 500 	ml
	1000 	ml

Slim
	1500 	ml

Midi
1750		ml
2000		ml

Max
1893		ml
2000		ml
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Vorteile

• Erfahrung von 200 Milliarden produzierten   
 Verpackungen 

• Auf Zuschnitten basierende Lösung ermöglicht   
 schnellen Volumenwechsel 

• Breites Portfolio an Formaten und Verschlüssen

• Verschiedene Druck- und Kartonmaterialoptionen

• Variante aus 100% nachwachsenden Rohstoffen 
 erhältlich

• Design-Ikone und cooler Blickfänger im Kühlschrank

  

Tetra Rex®

Alle Größen, Formate und Verschlüsse im Überblick:

 
Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter 
www.tetrapak.de/packaging
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Twist Cap OSO 34 Twist Cap Barrier 34
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Wussten Sie schon?

Statistiken zeigen, dass in 9 von 10 Fällen 
die Umsätze steigen, wenn sich Lebens-
mittelhersteller für die Tetra Top®-Verpack-
ung entscheiden.

Tetra Top®
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Für Ihre Marke und Ihr Unternehmen

Tetra Top® eröffnet Ihrer Marke ungeahnte Flexibilität. So können Sie neue Geschäfts-
chancen sofort nutzen. Ihrem kreativen Verpackungsdesign sind keine Grenzen ge-
setzt, was der Entwicklung neuer, moderner Produkte, die im Regal aus dem übrigen 
Angebot hervorstechen, reichlich Raum lässt. 
Tetra Top® erfreut sich in allen Varianten nachweislich großer Beliebtheit bei den Ver-
brauchern. Diese leichten, platzsparenden Verpackungen liegen beim Öffnen, Aus-
gießen und Trinken sicher in der Hand. Mit ihrem modernen Design bieten die Verpa-
ckungen die perfekte Kombination aus Komfort und Stil.

Tetra Top für haltbare Produkte

Durch den Einsatz der HAAD-Technologie (High Acid Ambient Distribution, Technolo-
gie für den Vertrieb von haltbaren Produkten mit hohem Säuregehalt) eignet sich Tetra 
Top® auch für haltbare Getränke.

Marktchancen

Sei es, dass der Verbraucher seinen Milchkarton in Familiengröße bequem im Kühl-
schrank lagern, eine Zwischenmahlzeit im Zug auf dem Weg zur Arbeit in Form eines 
Joghurts löffeln oder nach dem Training auf die Schnelle ein paar gesunde Vitamine 
zu sich nehmen möchte – Tetra Top® bietet die entsprechende Verpackung dazu. Die 
Verpackungen mit Füllmengen von 100 bis 1000 ml, alle mit leicht zu öffnendem und 
zu verschließendem Originalitätsverschluss, sind platzsparend, einfach zu stapeln und 
zu entsorgen – Sie müssen sie nur fl ach falten und in die Wiederverwertung geben. 
Informieren Sie sich über alle Varianten auf der nächsten Seite.
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Alle Größen, Formate und Verschlüsse im Überblick:

	Base
	 500 	ml
	 568 	ml
	 750 	ml
	1000 	ml

Midi
	 200	ml
	 250	ml
	 330	ml
	 400	ml
	 500	ml

Mini
	 150	ml
	 200	ml
	 250	ml

Micro
	 100	ml
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Vorteile

• Stärkt Ihre Marke und Ihr Unternehmen 

• Erfreut sich nachweislich großer Beliebtheit 
 bei den Verbrauchern

• Für frische und haltbare Produkte geeignet

• Große Bandbreite an Öffnungsoptionen

• Perfekt für unterwegs und daheim

• Flexible Zwei-Linien-Abfüllmaschine 

  

Tetra Top®

Alle Größen, Formate und Verschlüsse im Überblick:

 
Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie 
unter www.tetrapak.de/packaging
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Katla H38 Katla S38 Eifel 38 Orinoco S38

Goldeck S38 Bajkal Huron Katla S30

Grand Tab Bothnia S30 Lokka T22 Hiuchi T22
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Bei uns sind Sie richtig

Als Tetra Pak in den 1960er Jahren der aseptischen Technologie den Weg bereitete, 
hat dies die Liquid-Food-Industrie nachhaltig verändert. 1989 erklärte das Internatio-
nal Institute of Food Technologists die aseptische Technologie zur „wichtigsten Ent-
wicklung im Bereich der Lebensmittelwissenschaft des 20. Jahrhunderts”.

Im Unterschied zu anderen Verfahren, die bei der Verpackung von flüssigen Lebens-
mitteln zum Einsatz kommen, bleiben bei der aseptischen Abfüllung Farbe, Textur, Ge-
schmack und Nährstoffgehalt bis zu 12 Monate lang erhalten ohne dass es dafür den 
Einsatz von Konservierungsstoffen oder der Kühlung bedarf. Durch die Kombination 
aus aseptischer Verarbeitung und Verpackung verringert sich die Abfallmenge, gestal-
tet sich die Distribution äußerst kosteneffizient und Sie können auch Verbraucher an 
entfernten Orten erreichen.

Alle Möglichkeiten ergreifen

Dank der aseptischen Verpackungen und der Möglichkeit, Produkte ungekühlt zu 
transportieren, können Sie Geschäftschancen nutzen – wo auch immer sich Ihnen diese 
auf der Welt bieten. Unser umfassendes Portfolio ermöglicht es Ihnen, jede Marketing- 
strategie zu verfolgen, sei es, dass Sie sich hinsichtlich des Preises, Images oder einer 
Kombination aus beidem erfolgreich am Markt behaupten wollen.

Aseptische Verpackungen
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Wussten Sie schon?

Tetra Fino® Aseptic ist eine der leichtesten  
Tetra Pak-Verpackungen für  haltbare Produkte.

Tetra Fino®

Aseptic
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Ihr Mehrwertprodukt

Tetra Fino® Aseptic ist eine einfache, kosteneffi ziente Kartonverpackung, die Produkte frisch hält. 
Sie ist die perfekte Lösung für den Umstieg von loser Milch zu verpackter Milch. Diese sichere 
und natürlich anmutende Verpackung in Kissenform verfügt über einen robusten Verschluss und 
bietet überlegene aseptische Eigenschaften, die Produkte über einen langen Zeitraum hinweg 
garantiert frisch und sicher halten – und das überall.

Tetra Fino® Aseptic besteht hauptsächlich aus Karton. Das dafür verwendete Holz kommt aus 
Wäldern, die nachhaltig bewirtschaftet werden. Damit wird sie zur verantwortungsvollen, um-
weltschonenden Wahl. Mit sieben Größen, die allen Bedürfnissen gerecht werden, unterstützt 
Sie diese kosteneffi ziente Verpackung auf Papierbasis dabei, Ihre Rentabilität zu verbessern.

Marktchancen

Auch unter heißen oder feuchten klimatischen Bedingungen, in abgelegenen Gebieten oder in 
Gegenden, in denen keine Kühlkette existiert, können Verbraucher sicher sein, dass das Produkt 
hygienisch, nahr- und schmackhaft bleibt – selbst nach einer lange Reise nach Hause. Sie können 
also eine vollkommen neue Kundengruppe ins Visier nehmen oder gar schaffen. Beispielsweise 
an einem Ort, an dem hygienische und lange haltbare verpackte Milch entweder Mangelware 
oder für den Durchschnittsverbraucher zu teuer ist. Tetra Fino® Aseptic ist in sieben verschiede-
nen Größen erhältlich, und die große Frontseite der Verpackung bietet ausgezeichnete Mög-
lichkeiten für Branding-Maßnahmen. Tetra Pak-Verpackungsmaterialwerke sind weltweit vertre-
ten, um zeitnahe Lieferungen an Ihr Werk sicherzustellen. Informationen zu allen Möglichkeiten 
fi nden Sie auf der nächsten Seite.



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging

Alle Größen, Verschlüsse und Trinkhalme im Überblick:

 70  ml
 100 ml
 200 ml
 220 ml
 250 ml
 500 ml
1000 ml
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Trinkhalmloch

Perforation

Gerader Trinkhalm



Vorteile:

•	 Zuverlässige und robuste, kissenförmige  
	 Verpackung mit hoher Effizienz bei geringen  
	 Kosten

•	 Sicherer Schutz gegen Gerüche, Licht,  
	 Sauerstoff, sogar bei schwierigen Umwelt- 
	 bedingungen

•	 Die große flache Oberfläche bietet  
	 hervorragende Branding-Möglichkeiten

27

Tetra Fino®

Aseptic



28

Wussten Sie schon?

Als eine der 30 einflussreichsten und visionären 
Designs der letzten 100 Jahre wurde die  
Tetra Classic Aseptic zusammen mit anderen  
Kultobjekten wie beispielsweise einem Apple 
iMac, einer Baccarat-Vase und einem Kleid von 
Pucci auf der Design Icons Exhibition 2008 in 
London ausgestellt.

Tetra Classic®

Aseptic
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Günstiger Spaß

Die Verpackung Tetra Classic® Aseptic war die weltweit erste von Tetra Pak eingeführte aseptische 
Getränkekartonverpackung. Bis heute hat sie nichts von ihrer Aktualität, Anziehung und  
Attraktivität eingebüßt. Erschwinglichkeit und Spaß sind die beiden Säulen, auf die sich die  
Tetra Classic Aseptic-Verpackung stützt. Die effiziente Abfüllung und das kostengünstige Ver- 
packungsmaterial machen sie erschwinglich. Ihre einzigartige Tetraeder-Form verleiht ihr ein 
spielerisches Element. Die Kombination aus diesen beiden Faktoren und ihre für den Verbrau-
cher einfache Handhabung machen die Tetra Classic Aseptic unwiderstehlich.

Marktchancen

Die Tetra Classic® Aseptic zeigt der Welt ein freundliches, unverwechselbares Profil. Sie können 
sie von allen Seiten bedrucken, um ein Erscheinungsbild zu erreichen, das die Aufmerksamkeit 
Ihrer Zielgruppe erregt. Mit den verschiedenen Größen und Öffnungen eignet sich die Tetra 
Classic Aseptic für eine Vielzahl von Anwendungen. Sei es eine Einzelportion an Saucenzutaten 
für den Küchenchef oder eine Kinderportion Saft oder Milch – die Tetra Classic® Aseptic-Ver-
packung ist leicht auszugießen, es ist leicht aus ihr zu trinken und sie steht auf Küchenablagen 
ebenso stabil wie auf Schülertischen. Informationen zu allen Möglichkeiten finden Sie auf der 
nächsten Seite.



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging

Alle Größen, Verschlüsse und Trinkhalme im Überblick:
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Base
 200 ml

Slim
 65 ml
 100 ml
 150 ml

Trinkhalmloch Sensory-TrinkhalmPerforationTrinkhalmloch Trinkhalm in U-FormGerader Trinkhalm Teleskop-Trinkhalm



Vorteile:

•	 Witzige, einzigartige Form begeistert 
	 Konsumenten

•	 Hochgeschwindigkeits-Abfüllmaschine 
	 ermöglicht 	effiziente Produktion

•	 Kosteneffiziente und hochwertige Lösung

31

Tetra Classic®

Aseptic



32

Wussten Sie schon?

Tetra Wedge® Aseptic 200-Verpackungen  
kamen zuerst in Großbritannien auf den Markt, 
mit gesunden Früchte-Smoothies für die Ziel- 
gruppe der 7 bis 10-Jährigen.

Tetra Wedge®

Aseptic

32



3333

Für die coole Pause zwischendurch!

Die Tetra Wedge® Aseptic-Verpackung ist für Marken gedacht, mit denen Jugendliche ange-
sprochen werden sollen. Sie sorgt dafür, dass Ihr Produkt Aufmerksamkeit erregt und fördert die 
Kundenbindung. Das spielerische Design ist eine ausgezeichnete Wahl, um junge Zielgruppen 
anzusprechen, und eignet sich für Säfte, Nektare und Getränke ohne Kohlensäure sowie für Tee 
und Milchgetränke.
 
 • 125 ml und 200 ml
 • Cool und praktisch mit Trinkhalm
 • Kostengünstige Produktion in der Tetra Pak A1-Abfüllmaschine

Marktchancen

Aussehen und Handhabung der Tetra Wedge® Aseptic-Verpackung haben sich bei Familien, 
die sich gesunde Zwischenmahlzeiten für ihre aktiven Kinder wünschen, als äußerst beliebt 
erwiesen. Die Verpackungen besitzen ein cooles Image und passen bequem in Brotdosen oder 
Schultaschen. Eltern wissen die Tatsache zu schätzen, dass sie ihren aktiven Kids eine gesunde 
Erfrischung mitgeben können. Mit Füllmengen von 125 ml und 200 ml und der Möglichkeit, sie 
zu unterfüllen, ist die Tetra Wedge® Aseptic eine „Fun-Packung“, die aus der Menge heraus-
sticht. Sie ist liegt gut in der Hand und ist mit einem Trinkhalm versehen. Informationen zu allen 
Möglichkeiten fi nden Sie auf der nächsten Seite.



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging

Alle Größen und Trinkhalme im Überblick:

34

Slim
125 ml 
200 ml 

Sensory-Trinkhalm Trinkhalmloch

Trinkhalm in U-Form

Teleskop-Trinkhalm



Alle Größen und Trinkhalme im Überblick:

Vorteile:

•	 Eindrucksvolles Design 

•	 Gutes Preis-Leistungsverhältnis

•	 Leicht zu stapeln und zu lagern

35
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Aseptic
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Wussten Sie schon?

Die Tetra Brik® Aseptic ist die meistverkaufte  
Kartonverpackung für flüssige Lebensmittel.

Tetra Brik®

Aseptic
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Einfach durchdacht

Die Einführung der Tetra Brik® Aseptic-Verpackung bedeutete eine grundlegende Revolution für 
die abfüllende Industrie. Heute ist die Tetra Brik® Aseptic die weltweit meistverkaufte Karton-
verpackung für Getränke. Sie ermöglicht Distribution und Lagerung bei Raumtemperatur, ohne 
dass Konservierungsmittel eingesetzt werden müssen, und schützt gleichzeitig den Nährwert 
des verpackten Produkts. Ihr Design macht sie zu einer der effi zientesten Verpackungen für Ge-
tränke. Kein unnötiger Material-, Gewichts- oder Platzbedarf, lediglich eine Verpackung in Form 
eines Ziegelsteins – die am einfachsten zu stapelnde und lagernde Form. Ob Zuhause oder auf 
Reisen – sie eignet sich perfekt an Orten, an denen die Kühlkette begrenzt ist.

Marktchancen

Neben Milch und Saft eignet sich die Verpackung auch für eine Vielzahl anderer Getränke, bei-
spielsweise für Nektare, Sahne, Getränke ohne Kohlensäure (z. B. kalte Tees), Produkte auf Soja- 
oder Tomatenbasis und selbst für Weine. Dank verschiedener Formate wird Ihr Produkt aus dem 
Verkaufsregal herausstechen. Das Verpackungssortiment ist erhältlich in den Formaten Base, 
Slim, Mid, Square und Edge.

Mit der großen Auswahl an Verschlüssen können Sie Ihr Produkt exakt auf den Lebensstil Ihrer 
Zielgruppen ausrichten. Fünf bedruckbare Seiten und eine Vielzahl von Bedruckungsmöglich-
keiten sorgen dafür, dass Ihre Markenbotschaft optimal transportiert wird. Nehmen Sie noch das 
Angebot an verschiedenen Füllmengen hinzu, das von Kleinstportionen (80 ml) bis hin zu Fami-
lienpackungen (bis zu 2.000 ml) reicht, und die Tetra Brik Aseptic wartet nur darauf, mit Ihrem 
Produkt zum nächsten Verkaufsschlager zu werden.



Vorteile:

•	 Kosteneffiziente Produktion 

•	 Gutes Preis-Leistungsverhältnis

•	 Leicht zu stapeln und zu lagern

•	 Große Auswahl an Öffnungs- und Verschluss- 
	 varianten, von Basisausstattung bis zu hoher 
	 Funktionalität
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Tetra Brik®

Aseptic

Alle Größen, Formate, Verschlüsse und Trinkhalme im Überblick:

Slim
	80, 125, 
180, 200, 
250, 300, 
330, 375, 
500, 1000, 
1500, 2000 ml 

Mid
	200, 1000 ml

Base
	100, 200, 
250, 500, 
1000 ml

Base-Crystal
	250 ml

Square
	200, 250, 
500, 1000 ml

Edge
	200, 250, 
500, 1000 ml



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging
39

Alle Größen, Formate, Verschlüsse und Trinkhalme im Überblick:

Sensory-TrinkhalmTrinkhalm in U-FormTeleskop-TrinkhalmGerader Trinkhalm

Keine Öffnung PullTab Perforation Trinkhalm-Loch FlexiCap Aseptic HeliCap 23 HeliCap 27

LightCap 24

StreamCap 1000

LightCap 30 ReCap 2 ReCap 3 SlimCap 1000 SlimCap 2000 StreamCap 200
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Wussten Sie schon?

Bei einem vor der Markteinführung durch- 
geführten Test, bei dem die Tetra Gemina®  
Aseptic-Verpackung mit anderen Verpackungen 
verglichen wurde, waren Verbraucher aus sieben 
Ländern der Ansicht, dass sie modern, einfach  
zu öffnen und zu verschließen, leicht auszu- 
gießen ist und gut in der Hand liegt. 

Tetra Gemina®

Aseptic

40
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Coole Form für mehr Leistung

Die leistungsstarken Tetra Gemina® Aseptic-Verpackungen vereinen die Vorzüge der aseptischen 
Leistungen mit dem Image von Produkten in der Kühlkette.  Sie zeichnen sich durch eine lange 
Haltbarkeit und geringe Distributionskosten aus und verleihen dem Produkt dennoch ein cooles 
Erscheinungsbild.

Tetra Gemina® Aseptic-Verpackungen tragen zudem zum Markenaufbau bei, indem sie Produk-
ten einen Wow-Effekt verleihen – das gewisse Extra, das Ihnen dabei hilft, im Wettbewerb die 
Nase vorn zu haben. Verbraucherbefragungen zeigen, dass die Eigenschaften, das Design und 
die Leistung der Verpackung die Wahrnehmung des Produkts steigern können und Verbraucher 
von ihrem modernen, aufmerksamkeitsstarken Erscheinungsbild angezogen werden.

Marktchancen

Die Tetra Gemina® Aseptic-Verpackung ist die weltweit erste giebeldachförmige  
Verpackung von der Rolle, die für die aseptische Verarbeitung konzipiert wurde.  
Sie ist in den Füllmengen 500, 750, 1000 und 1.500 ml erhältlich. Die 500-ml-,  
750-ml-, und 1.000-ml-Varianten der Tetra Gemina Aseptic weisen dasselbe  
Bodenformat auf, was bedeutet, dass Sie dank der QuickChange™-Option  
schnell und kostengünstig zwischen verschiedenen Verpackungen wechseln können. 
Informationen zu allen Möglichkeiten finden Sie auf der nächsten Seite.



Vorteile:

•	 Beliebt bei Verbrauchern für ihre Funktionalität  
	 und dem guten Ausgießverhalten

•	 Fällt im Supermarktregal sofort ins Auge

•	 Ideal zum Markenaufbau

42

Tetra Gemina®

Aseptic



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging

Alle Größen und Verschlüsse im Überblick:

43

Square
500, 750, 
1000, 1500 ml

Crystal
 1000 ml

Leaf
 1000 ml

StreamCap 1000 HeliCap 27
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Wussten Sie schon?

Die Tetra Prisma® Aseptic-Verpackung wird von 
verschiedenen Marken als „Werbebotschafter” 
verwendet, um Anlässe und Veranstaltungen zu 
schmücken. Seien es Modewochen mit hoch- 
karätigem Publikum, Galaveranstaltungen mit 
prominenter Beteiligung oder Veranstaltungen  
zur Förderung sozialer Zwecke – sie macht  
stets was her.

Tetra Prisma®

Aseptic
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Aktivierung der Sinne

Die Tetra Prisma® Aseptic-Verpackung aktiviert die Sinne. Ihre einzigartige achteckige Form und 
ihr festes Verpackungsmaterial verhelfen Ihrer Marke zu einem trendigen Image. Gleich, ob Sie 
ein neues Produkt einführen oder ein bestehendes verstärken möchten – Tetra Prisma® Aseptic- 
Verpackungen unterstützen Sie dabei, Ihre Marke aufzubauen und verschaffen Ihnen gleichzeitig 
neue Vertriebs- und Geschäftsmöglichkeiten.

 
Marktchancen

Dank ihres sicheren Halts in jeder Hand und ihrer Stabilität eignet sich die Tetra Prisma® Aseptic- 
Verpackung perfekt als Familienpackung und für unterwegs. Hinzu kommen Bedruckungsmög-
lichkeiten mit und ohne Metallbeschichtung. Mit ihrer achteckigen Form bietet die Tetra Prisma® 
Aseptic-Verpackung mehr Seiten als andere Verpackungslösungen und damit mehr Platz für 
produktbezogene Gestaltungsmöglichkeiten und zur Entwicklung Ihrer Brand Story.

Die Tetra Prisma® Aseptic-Verpackung eignet sich perfekt für eine Vielzahl von Produkten, dazu 
zählen Fruchtsäfte, Eistee, proteinhaltige Produkte, Energy Drinks, Mahlzeitenersatz und aro- 
matisierte oder angereicherte Milchgetränke. Sie ist in Füllmengen von der 125 ml-Portions- 
packung bis zur 1-Liter-Familienpackung erhältlich und bietet somit für jeden Durst die  
passende Größe. Informationen zu allen Möglichkeiten finden Sie auf der nächsten Seite.



Vorteile:

• Fällt dank der Prismen-Form im Supermarktregal 
 sofort ins Auge

• Handlich geformt für ein komfortables Griffgefühl; 
 leicht zu öffnen und auszugießen

• Druckoptionen mit und ohne Metallisierung 
 bieten viele Branding-Möglichkeiten
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Tetra Prisma®

Aseptic



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging
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Square 
 125 ml
 200 ml
 250 ml 
 330 ml 
 500 ml 
 750 ml  
1000 ml

Alle Größen, Verschlüsse und Trinkhalme
im Überblick:

PullTab Trinkhalm-Loch StreamCap 500 StreamCap 1000 DreamCap 26 HeliCap 27 Teleskop-Trinkhalm
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Wussten Sie schon?

In Verbraucherstudien konnte die Tetra Evero® 
Aseptic sowohl bei der Form als auch der Funkti-
onalität punkten. Der erste Eindruck der Ver- 
packung wird von Konsumenten als sehr attraktiv 
bewertet, was sich nach dem Testen der  
Verpackung nochmals bestätigt.

Tetra Evero®

Aseptic
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Fürs Leben gemacht

Warum nicht mal den Milchkarton mit der guten alten Milchflasche kombinieren? Tetra Pak hat 
das geschafft! Das Resultat ist Tetra Evero® Aseptic, eine moderne Kartonflasche, deren De-
sign an die Milchkannen und -flaschen des vorigen Jahrhunderts erinnert. Die Authentizität, die 
diese Verpackung vermittelt, wird von Konsumenten besonders geschätzt. Dank dem sicheren 
One-Step-Opening-Verschluss mit zweistufiger Sicherheitsfunktion und der einzigartigen Sterili-
sationstechnologie sorgt sie dafür, dass der Inhalt sicher bleibt. Die Verpackungen können unter 
Umgebungsbedingungen bis zu sechs Monate lang gelagert werden.

Unabhängigen Verbraucherbefragungen zufolge finden sie Verbraucher im Gegensatz zu ande-
ren Alternativen leichter zu öffnen, zu halten und auszugießen.

Marktchancen

Die Tetra Evero® Aseptic-Verpackung ist dafür vorgesehen, jedem – angefangen beim Herstel-
ler über den Händler bis hin zum Verbraucher – zusätzlichen Nutzen zu bringen. Mit einer star-
ken Markenidentität, einer bedruckbaren Fläche von 360 Grad und zahlreichen Möglichkeiten 
zur Differenzierung sorgt sie dafür, dass die Verpackung der Aufmerksamkeit der Konsumenten 
sicher sein kann. Einfach ausgedrückt: Tetra Evero Aseptic – für gute Geschäfte gemacht.
Informationen zu allen Möglichkeiten finden Sie auf der nächsten Seite.



Vorteile:

• Optimal zur Stärkung und Aufwertung Ihrer Marke

• Einzigartige Form in Anlehnung an die Milchfl asche

• Verbraucherfreundliche Funktionalität: leicht zu 
 öffnen, leicht auszugießen

• Überzeugendes Umweltprofi l, 
 100 Prozent FSC®-zertifi ziertes Kartonmaterial

• Robuste und zuverlässige Ausstattung

50

Tetra Evero®

Aseptic



Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging
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Base-D  
1000 ml

Alle Größen, Formate und Verschlüsse
im Überblick:

OrionTop O38A OrionTop H38A OrionTop O38A O2 OrionTop H38A O2
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Die Lebensmittelbranche entwickelt sich rasant weiter. Verbraucher, Händler und 
Lebensmittelproduzenten setzen zunehmend auf frischere und verbraucherfreundli-
chere Verpackungslösungen mit möglichst geringer Umweltbelastung. Darüber hinaus 
möchten Verbraucher Lebensmittel, die einfach und bequem zuzubereiten sind. Pro-
dukte, die ihr Leben vereinfachen, damit sie nach einem langen und anstrengenden 
Tag ausreichend Zeit zum Entspannen haben. Tetra Recart® ist eine Verpackung, die 
nahezu unbegrenzte Möglichkeiten eröffnet.

Tetra Recart® war die erste Kartonverpackung am Markt, die es ermöglichte, Lebens-
mittel mit Partikeln jeder Größe direkt in einer Kartonverpackung zu sterilisieren. 
Nun hat die Tetra Recart®-Verpackung mit hunderten von Produktreferenzen in über 
50 Ländern bewiesen, dass Sie mit ihr als Verpackungslösung den heutigen und auch 
zukünftigen Marktanforderungen gerecht werden können. Weitere Informationen zu 
Tetra Recart® erhalten Sie auf den folgenden Seiten.

Frische Ideen für Lebensmittel

52
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Frische Ideen für Lebensmittel
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Wussten Sie schon?

Ein mit leeren Tetra Recart®-Kartons beladener 
Standard-LKW entspricht neun mit leeren Dosen 
beladenen LKW. Mit anderen Worten – mit Tetra 
Recart können 8 von 9 LKW von der Straße ver-
schwinden.

Tetra Recart®
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Die Alternative des 21. Jahrhunderts 

für Konservendosen 

Tetra Recart® ist ein modernes, innovatives Verpackungssystem für die Lebensmittelbranche. Es 
ist die erste autoklavierbare Kartonverpackung für haltbare Produkte, die bisher in Dosen, Glä-
sern oder Beuteln abgefüllt wurden (wie Gemüse, Bohnen, Tomaten, Suppen und Saucen oder 
auch Tiernahrung). Das Lebensmittel wird in der Tetra Recart®-Verpackung sterilisiert und bleibt 
bis zu 24 Monate lang frisch.

Mit Tetra Recart® werden Sie der Nachfrage von Verbrauchern des 21. Jahrhunderts nach Sicher-
heit, Verbraucher- und Umweltfreundlichkeit gerecht. Entscheiden Sie sich für eine Verpackung 
mit FSC®-Siegel, aus nachhaltig bewirtschafteten Wäldern, die von weltweit tätigen Umweltor-
ganisationen überwacht werden.

Marktchancen

Das kompakte und rechteckige Format bietet entscheidende Vorteile entlang der Wertschöp-
fungskette wie beispielsweise eine hohe Kosteneffizienz, Umweltverträglichkeit und zusätzliche 
Verbraucherfreundlichkeit. Wenn für den Transport weniger Platz benötigt wird, können enorme 
umweltbedingte Kosteneinsparungen erzielt werden. Egal, ob im Küchenschrank oder im Han-
delsregal – die rechteckige Form der Verpackungen ermöglicht eine besonders effiziente Flä-
chennutzung im Regal und macht Ihr Produkt garantiert zum Blickfang. Lebensmittelproduzen-
ten können diese ansprechende, moderne Verpackung nutzen, um ihren Umsatz in gesättigten 
Produktkategorien anzukurbeln und um ihr bestehendes Sortiment neu zu beleben.  
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Tetra Recart®

Perforation

Informationen zu den Abfüllmaschinen fi nden Sie unter www.tetrapak.de/packaging

Alle Größen im Überblick:

Vorteile:

• Dank der Perforation leicht zu öffnen, 
 ansprechendes, modernes Design

• Exzellente Warenpräsentation

• Beansprucht 40% weniger Regalfl äche 
 als Dosen

• Effi ziente Distribution durch Form 
 und Gewicht

Mini 
200 ml

Midi
340 ml
390 ml
500 ml

57



5858



5959

Über uns

Tagtäglich werden weltweit Milliarden Liter an Wasser, Milch, Saft und anderen flüssigen Lebensmit-

teln konsumiert. Wir bei Tetra Pak haben ein Sortiment an Verpackungen entwickelt, um sowohl den 

Nährstoffgehalt als auch den Geschmack der darin enthaltenen Produkte zu schützen. Dank der Tetra 

Pak-Technologie haben sich die Verpackung und der Vertrieb von flüssigen Erzeugnissen an Verbrau-

cher erheblich vereinfacht.

„Eine Verpackung sollte mehr sparen, als sie kostet“

Dies war der Leitsatz von Dr. Ruben Rausing, dem Gründer von Tetra Pak, auf dessen Initiative die 
erste, tetraederförmigen Verpackung entwickelt wurde. Der Grundgedanke war, einen Tubus aus einer 
Rolle kunststoffbeschichteten Papiers zu formen, diesen mit dem Getränk zu befüllen und unterhalb 
des Flüssigkeitsstandes zu verschließen.

Heute bieten wir weit mehr als nur Verpackungsanlagen für flüssige Lebensmittel. Wir bieten eine 
Reihe von Verarbeitungs- und Verpackungstechnologien für eine breite Palette an Produkten, ange-
fangen bei Eiscreme und Käse, über Obst und Gemüse bis hin zur Tiernahrung. Wir liefern komplette 
Systeme für die Verarbeitung, Verpackung und Distribution, die entwickelt wurden, den Einsatz von 
Ressourcen zu optimieren. Unsere Anlagen wurden nicht nur für einen schonenden Umgang mit den 
Lebensmitteln entwickelt, sondern auch um den Verbrauch von Rohstoffen und Energie bei der Ver-
arbeitung, der Abfüllung und der anschließenden Distribution so gering wie möglich zu halten. Wir 
verfolgen konsequent das Ziel, die Auswirkungen unserer Unternehmenstätigkeit auf die Umwelt zu 
verringern und die Umweltverträglichkeit unserer Produkte und Lösungen zu verbessern, dazu zählen 
auch die kontinuierliche Weiterentwicklung umwelteffizienter Verpackungen, die Lebensmittel schüt-
zen und einer Verschwendung von Lebensmitteln vorbeugen.
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